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DESCRIZIONE annessa alia domanda di brevetto per invenzione industriale avente 
per titolo "SACCHETTO FLESSIBILE DI MATERIALI TERMOSALDABELI 
CON SPIGOLI mRIGroiTI" depositato all' TJPICA di Bologna a nome della societa 1 
ICA s.p.a. ilgiorno novembre 1994 al numero - 9 NOV. 1994 



Mandatario Aw. Gioia TROMBETTI, con studio in via Portazza 8, 40139 Bologna. 
Inventore designate RAPPARINI GINO 



La presente invenzione si riferisce al campo del confezionamento di materiali sfusi, in 
particolare ai sacchetti flessibili di materiali termosaldabili, generalmente ricompresi 
nella classificazione internazionale B 65d. 



Sono noti diversi tipi di sacchetti formati con materiali flessibili termosaldabili la cui 
struttura quadrangolare presenta un aspetto floscio con i quattro angoli delle pareti 
verticali arrotondati cioe' privi di spigoli. 

II problema da risolvere e' quello di realizzare con materiale flessibile un sacchetto con 
quattro angoli a spigoli irrigiditi che presenti un aspetto estetico geometricamente piu' 
definito e la struttura portante rinforzata. 



esempio non limitative 

La figura 1 e* una vista prospettica di un sacchetto flessibile di materiale termosaldabile 
presentante quattro spigoli irrigiditi e la striscia di sigillatura longitudinale in una zona 
centrale della parete del sacchetto. 




CAMPO DELLA TECNICA 



STATO DELLA TECNICA 



DESCRIZIONE 



L'invenzione viene chiarita con riferimento alle figure dei disegni allegati a titolo di 
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La figure 2 e' una vista prospettica di un sacchetto flessibile di materiale termosaldabile 
presentante quattro spigoli irrigiditi e la striscia di sigillatura longitudinale in adiacenza 
ad uno degli spigoli irrigiditi del sacchetto. 

La figura 3 e' una vista prospettica di un sacchetto flessibile di materiale termosaldabile 
presentante quattro spigoli irrigiditi e la striscia di sigillatura longitudinale che si 
identifica con uno degli spigoli irrigiditi del sacchetto. 

La figura 4 e' una vista prospettica di un sacchetto flessibile di materiale termosaldabile 

presentante quattro spigoli irrigiditi senza la striscia di sigillatura longitudinale perche' 

ottenuto partendo da una manica tubolare di materiale flessibile. 

La figura 5 e' una sezione trasversale della figura 1 . 

La figura 6 e' una sezione trasversale della figura 2. 

La figura 7 e* una sezione trasversale della figura 3. 

La figura 8 e 1 una sezione trasversale della figura 4. 

La figura 9 e' una vista prospettica del sacchetto della figura 1 con la pinna superiore 
ripiegata e compattata sulla parte superiore della confezione. 

La figura 10 e' una vista prospettica del sacchetto della figura 2 con la pinna superiore 
ripiegata e compattata sulla parte superiore della confezione. 

La figura 1 1 e' una vista prospettica del sacchetto della figura 3 con la pinna superiore 

ripiegata e compattata sulla parte superiore della confezione. 

La figura 12 e' una vista prospettica del sacchetto della figura 4 con la pinna superiore 

ripiegata e compattata sulla parte superiore della confezione. 

La figura 13 illustra con maggior dettaglio uno qualunque dei quattro angoli del 

sacchetto con lo spigolo irrigidito (1) (2) (3) e (4) ottenuto, durante il processo di 
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confezionamento, termosaldando uno contro l'altro i lati adiacenti della parete interna in 

corrispondenza degli angoli del sacchetto il quale presenta cosi' un aspetto estetico 

geometricamente piu' definito e la struttura portante rinforzata. 

La figura 14 illustra in dettaglio uno spigolo della figura 3 in cui un lato dello spigolo 

irrigidito per termosaldatura e' la striscia di sigillatura longitudinale (6) . 

La figura 15 illustra in dettaglio la striscia di termosigillatura (5) eseguita nella zona 

centrale di una parete del sacchetto. 

La figura 16 illustra in dettaglio la striscia di termosigillatura (5*) eseguita in adiacenza 

ad uno degli spigoli irrigiditi del sacchetto. 

Nelle figure ogni singolo particolare e' cosi' contrassegnato. 

0X(2),(3) e (4) sono gli spigoli irrigiditi del sacchetto. 

(5) e' la striscia di sigillatura longitudinale in una zona centrale della parete del 
sacchetto. 

(5') e' striscia di sigillatura longitudinale adiacente ad uno spigolo del sacchetto. 

(6) indica la striscia di sigillatura longitudinale che costituisce inoltre spigolo rinforzato 
del sacchetto. 

L'evidenza delle figure chiarisce la semplicita* di realizzazione del sacchetto 
confezionato secondo la presente invenzione. La realizzazione pratica awiene durante 
il processo di confezionamento senza significative alterazioni tecnologiche all'impianto 
esistente. 

Rientreranno pertanto nel principio della presente invenzione tutti quei sacchetti 
flessibili che presentano delle nervature di irrigidimento ottenute durante il processo di 
confezionamento termosaldando una contro l'altra delle zone di parete interna in 
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corrispondenza degli angoli del sacchetto, secondo le caratteristiche descritte, illustrate 
ed in seguito rivendicate. 

RIVENDICAZIONI 

1) Sacchetto flessibile di materiali termosaldabili con spigoli irrigiditi 
CARATTERIZZATO DAL FATTO di presentare delle nervature di irrigidimento, 
ottenute durante il processo di confezionamento, termosaldando uno contro Taltro tratti 
di parete interna adiacenti in corrispondenza dei quattro angoli del sacchetto, il quale 
presenta cosi 1 un aspetto estetico geometricamente piu 1 definito e la struttura portante 
rinforzata . 

2) Sacchetto flessibile di materiali termosaldabili con spigoli irrigiditi , come alia 
rivendicazione 1), CARATTERIZZATO DAL FATTO CHE il sacchetto viene 
fabbricato partendo da un unico nastro o da una manica tubolare di materiale flessibile 
termosaldabile. 

3) Sacchetto flessibile di materiali termosaldabili con spigoli irrigiditi, come alle 
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che il sacchetto presenta la striscia di 
sigillatura longitudinale (5) in corrispondenza di una zona centrale di una parete. 

4) Sacchetto flessibile di materiali termosaldabili con spigoli irrigiditi, come alle 
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che la striscia di sigillatura 
longitudinale e ! realizzata in adiacenza ad uno degli spigoli irrigiditi del sacchetto. 

5) Sacchetto flessibile di materiali termosaldabili con spigoli irrigiditi, come alle 
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che un lato dello spigolo irrigidito per 
termosaldatura e' la striscia di sigillatura longitudinale (6). 

II Mandatario Awocato Gioia TROMBETTI 
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